Y
MOUTON RIVOM
) - 4

HERRAMIENTAS

EN CARBURO DE TUNGSTENO

El arte de dominar las formas

Maquinas
RECTIFICADORAS DE INTERIORES

TORNOS DE PULIDO
CABEZAS DE RASURADO
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SOBRE NOSOTROS MOUTON RIVOM

MOUTON RIVOM es lider mundial en Campos de ap"cacién
herramentales de carburo de tungsteno

por la extension de sus rangos desde
dados de trefilacion pasando por las
formas mas complejas hasta matrices de
extruido.

La fuerza del grupo estriba en la abilidad
para proveer soluciones a la medida de
nuestros clientes en todos los sectores de
la industria.

Herramientas en carburo de
tungsteno

e Herramentales de estampado

e Herramientas de recorte de plato-
planchado

e Herramientas de extrusion indirecta

¢ Herramentales de extrusion y de acabado
de tubos

e Herramientas para estirado

e Hileras especiales

e Herramentales para trefilado de alambre

e Herramientas de extrusion

Maquinas
e para el rectificado de hileras para el
trefilado de carburo de tungsteno
e Tornos de pulido

e para alambre metélico
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NUESTRO SABER-HACER E 1&D MOUTON RIVOM

NUESTRO SABER-HACER

e Esmerilado de baquelita y pulido manual.

e 6 tipos de encogimiento (aceros contractiles,
carburos adaptados a la necesidad final, aceros
especiales).

e Eleccion de los materiales utilizados (aceros de
contraccion, carburos adaptados al uso final, aceros

especiales)

1&D

e Diseino de herramentales asistido por CAD-CAM de

acuerdo a la necesidad del cliente (maquinado, ‘ / ,,,,///

material trefilado, seccion preliminar, seccion final).

|

e Propuestas de soluciones técnicas.

e Colaboracion con empresas OEM productoras de

maquinas para extrusion.

DESARROLLO DE NUESTRO
DISENO Y DE MANUFACTURA:

Requerimentos para uso =» interno
disefio =» manufactura = pruebas =
mejoras = cliente externo =

retroalimentacion interna y externa =

mejoras.

DISENO A LA MEDIDA

(~)
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HERRAMENTALES DE ESTAMPADO MOUTON RIVOM

DISENO : “encogimiento especial’, insertos segmentado de acuerdo al uso mas pesado de la
industria: forja de materiales muy elaborados o muy grandes.

Campos de aplicacion : automotriz, aeronautica, construccion, etc.

MATRICES DE ESTAMPADO Y PUNZONES
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DADOS DE ESTAMPADO
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Herramientas de recorte de plato-planchado MOUTON RIVOM

Herramentales para empaque alimenticio
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PLANCHADO Hileras de extrusion para la industria de
(Diametro interno 300mm) cosmético
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HERRAMIENTAS DE EXTRUSION INDIRECTA MOUTON RIVOM

MATRICES Y PUNZONES

para aerosoles, latas y tubos flexibles

MATRICES, PUNZONES Y MISCELANEOS

para baterias
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HERRAMENTALES ESPECIALES DE ACABADO ~
ACABADO DE TUBOS MOUTON RIVOM

PRODUCTOS ESPECIALES FABRICADOS CON NUESTROS
HERRAMENTALES

MATRICES DE EXTRUSION

DADOS Y MANDRILES PARA ACABADO DE TUBOS
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HERRAMIENTAS PARA ESTIRADO MOUTON RIVOM

(

MATRICES Y PUNZONES DE FORMAS CILINDRICAS Y ESPECIALES
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HILERAS DE FORMAS ESPECIALES MOUTON RIVOM

PERFIL: alguna forma posible en el 3D (el
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HILERAS DE TREFILACION DE ACERO MOUTON RIVOM

DIBUJO MUERE

RODILLOS PARA GUIA

HERRAMIENTAS PARA GUIA Y R(?LADO
| 1t

HILERAS DE PRESION
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HERRAMIENTAS DE EXTRUSION MOUTON RIVOM

HILERAS, PUNZONES Y GUIAS PARA LA INDUSTRIA DEL CABLE Y DEL ALAMBRE

LA GAMA COMPLETA DE LABRADOS DE PROTUBERANCIA :

Acero

Carburo de tungsteno
Diamante

Cable simple

De dos cables /
Multicables l )

Cable plano, etcéte(

RODILLOS GUIA DE ALAMBRE Y DADO DE EXTRUSION
PARA FABRICACION DE VARILLA DE SOLDADURA
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RECTIFICADORAS DE INTERIORES ~7

IG100 A

Maquina de molienda automatica horizontal

Muela 2100mm

Computadora con panel digital
Para dados de ¢0.80 hasta 230mm
Precision de la maquina : 5um
Precisiéon angular : £30”

Inclinacion angular motorizada (0 a 75°)

Gestion de los ejes por motor paso a paso permitiendo un avance a micréon

Memorizacion de cinco operaciones por modo aprendizage sobre la primera pieza

Repeticion de las operaciones memorizadas para reproduccion del perfil identico

Diferentes husillos disponibles (elecciéon segun la materia y des los diametros a rectificar)

Espacié de trabajo totalmente cerrado por la seguridad del usuario

IG100 C

Maquina de molienda automatica horizontal

e VERSION CLASICA SIN CARTER
EXTERIOR

~
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RECTIFICADORAS DE INTERIORES MouToN Rivom

IG125 A

Maquina de molienda mojada
automatica horizontal

Muela g125mm o g160mm

Computadora con panel digital

Para dados hasta g70mm

Precesion de la maquina : 5uym

Simple uso

Gestion de los ejes por motor paso a

paso permitiendo un avance a micron

e Memorizacion de cinco operaciones
por modo aprendizage sobre la primera

e Inclinacion angular motorizada
(0a75°)

e Precision angular : £30”

e Repeticion de las operaciones
memorizadas para reproduccion del
perfil identico

e Diferentes husillos disponibles (eleccion
segun el material y los diametros a
rectificar)

e Espacio de trabajo totalmente cerrado por

la seguridad del usuario

e Engrasado centralizado
centralizado para un
mantenimiento simplificado

e Sistema de lubricacién para un
mejor rectificado,
semiacabado y acabado
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TORNOS DE POLIDO MouToN Rivom

Nuestros tornos manuelas estan disefados para el pulido de diferentes tipos de piezas y
materiales. Tanbién estan equipados con diferentes dispositivos de seguridad, variadores
electonicos de velocidad y frenos.

MP1

Torno de polido

Equipado de un mandril de @80 mm

Mandril totalmente caracterizado para asegurar

la seguridad del operador

Motor a variable velocidad : 0-1500 o 0-3000 rev/min
Presencia minima

MP2

Torno de pulido

e Equipado de diferentes sistemas de toma de piezas
(mandril de 8100 o 8125 mm, garras, bandeja
magnética, con guiado trasero)

e Mandril totalmente caracterizado para asegurar la

seguridad del operador

Mandos por pupitre fijo

Motor a variable velocidad : 0-1500 rev/min

Simple uso

Opcion: mesa de trabajo completa

MP3

Torno de polido sobre banco

e Torno de pulido equipado de varios sistemas de tomas
de piezas (mandril 160, 2200 o 8250 mm)

e Mandril totalmente caracterizado para asegurar la
seguridad del operador (con cufiero de seguridad)

e Orientacién angular del torno para una mejor
comodidad de trabajo

e Pupitre de mando simplificado y pedal de seguridad

e Motor a variable velocidad : 0-1500 rev/min

e Arreglo posible del informe acoplada/velocidad para
adaptarse a la pieza trabajada

e Varias opciones posibles

)

(



” a

RASURADO DE ALAMBRE METALICO MOUTON RIVOM

APLICACIONES PRINCIPIO DE CABLE AFEITADO

e Alambre no ferroso : cobre, laton, aluminio, etc.

e Alambre ferroso : acero alto carbdn, acero bajo
carbén, acero inoxidable, etc.

e El diametro rasurado esta en funcién de los

materiales hasta 18 mm

TRO1

Cabeza de rasurado

Para diametros
<5mm

MRO02

Maquina equipada de la TR02

TRO2

Cabeza de rasurado

e Soporte rigido
e Armario elétrico
e Banda transportada de virutas La mas rigida destinada a los diametros de

alambre hasta 18 mm segun la materia prima

(=)
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CONTACTO ~
PARA MAS INFORMACION 0
contact@moutonrivom.com ™
+33 (0)3 80 51 81 31 It
www.moutonrivom.com 0
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OFICINA CENTRAL PLANTA DE PRODUCCION

PLANTA DE PRODUCCION
GEVREY-CHAMBERTIN

4 A 4

MOUTON RIVOM S.A.S. MOUTON RIVOM S.A.S.
Rue de la Justice, 3 Chemin de Thil,

21220 Gevrey-Chambertin, Francia 01700 St.-Maurice-De-Beynost, Francia

ST MAURICE DE BEYNOST



